
labelmaster

 � Labelmaster, das „State of the art System“ zur 
Bearbeitung von Rollenmaterial für die Etiketten- und  
Verpackungsindustrie. Labelmaster ist die optimale 
modulare Lösung sowohl für digitales als auch 
traditionelles Finishing. Labelmaster lässt sich gemäß 
Kundenanforderungen konfigurieren. Nachträgliche 
zusätzliche Erweiterungen und Upgrades sind jederzeit 
ohne großen Aufwand durchführbar.

 � Folgende Arbeitsprozesse sind möglich: Technisch 
ausgefeiltes und komplexes Laser schneiden und 
Anschneiden (=KissCut), semirotativ oder vollrotativ 
Stanzen, semirotative oder vollrotative Lackierstation, 
semirotatives Heißprägen, semirotativer Flexodruck, 
Laser markieren und mikroperforieren.

 � Geeignete Materialien : Papier, PET, PP, TNT u.v.a.

 � Labelmaster ist ein CE konformes Laserklasse1 System 
gemäß DIN EN 60825-1

PROFESSIONELLES HIGH END „DIGITAL CONVERTING” LASERSYSTEM FÜR DIE 
VERPACKUNGS- UND ETIKETTENINDUSTRIE
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SEI S.p.A.
Via R. Ruffilli, 1 • 24035 Curno (BG) Italy
T. +39 035 4376016 • F. +39 035 463843
www.seilaser.com • info@seilaser.com

www.seilaser.de

Schnellwechsel Aufrolleinheit

Laserstanzmodul mit 2 Laserköpfen 

Heißprägestation

mechanische Stanze

Bahntrennung

   Technische Daten   Technische Daten

Max. Bahngeschwindigkeit: 60 m/min

Max. Bahnbreite 360 mm

Max. Rollendurchmesser: 600 mm

Max. Rollengewicht: 90 kg

Wiederholgenauigkeit (mm) +/- 0,05

Merkmale/Ausstattung: Einzelblatt Schneidvorrichtung
Verbindungstisch mit Haltestangen
Kleinteile-Abfallsammelstation
Abfallgitterabzug - optimiert durch 
Bahnerwärmung
Markierung und Codieren
Elektronische Bahnspannungskontrolle

SEI Deutschland GmbH
Moosweg 9
D-82386 Huglfing (Germany)
T. +49 8802 91360-0   •   F. +49 8802 91360-66
www.seilaser.de  •  info@seilaser.de

SISTEMAS LÁSER
CLASS 1, 3R o 4

Das Produkt ist CE konform. 
Optionen und Systemvoraussetzungen können jederzeit geändert werden.

NRGL 1612       
W1 = 2605 mm
W2 = 3565 mm
L = 2150 mm
H = 1395 mm

NRGL 3215
W1 = 4250 mm
W2 = 5010 mm
L = 2470 mm
H = 1395 mm
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Filteranlage (optional) Flexodruckstation (optional)

 � Trenneinheit für Bahnteilung mit max. 18 rotierenden Messern

 � Lackwerk, voll- und semirotativ

 � Flexodruckstation (UV), voll- und semirotativ

 � Semirotative Heißprägestation mit Folienoptimierungssystem

 �mechanische Stanze, voll- und semirotativ

 � Laminiereinheit mit und ohne Liner

 � Fehlererkennung - Qualitätskontrolle

 � Barcode und QR-Code Erkennung für Schnittbildwechsel

 � Schnellwechsel Aufrolleinheit inkl. 2 Schäfte nach Wahl

 � Rolle zu Bogen-Einheit

 � Absaugung bzw. Filteranlage

Optionen


